
MADE in FRANCE- EN 60974-1

AUTOPULSE 220-M3

3 unterschiedliche Anzeigemodi:
- EASY (vereinfachtes Modul)
- EXPERT (Komplett-Modul)
- AVANCÉ �VSH]L¿VFKH�$QZHQGXQJHQ�

MIG/MAG
INVERTER

DOPPELPULSE

15  220 A Art.-Nr. 036703

�1HXHV�QDFK�$QZHQGHUYRUJDEHQ�JHVWDOWHWHV�YHUHLQIDFKWHV�%HGLHQIHOG�
�;/�)DUEGLVSOD\�]XU�SUl]LVHQ�(LQVWHOOXQJ�XQG�.RQWUROOH�DOOHU�UHOHYDQWHQ�6FKZHL�SDUDPHWHU� 
���'UHKUHJOHU�XQG���7DVWHQ�]XP�LQWXLWLYHQ�0DQ|YULHUHQ�GXUFK�GLH�0HQ�V�
 'LH�$NWXDOLVLHUXQJ�GHU�0DVFKLQHVRIWZDUH�XQG�6FKZHL�SURJUDPPH�HUIROJW��EHU�GLH�LQWHJULHUWH�
86%�6FKQLWWVWHOOH�
�6SHLFKHUXQJ�YRQ�ELV�]X�����$QZHQGHU�VSH]L¿VFKHQ�6FKZHL�SURJUDPPHQ��-REV��I�U�VLFK�
ZLHGHUKROHQGH�6FKZHL�DXIJDEHQ�

ERGONOMISCHES BEDIENFELD

ROBUST UND MOBIL 
�9HUVWlUNWHV�QDFK�,3����JHVWDOWHWHV�*HKlXVH�
�6WDELOH�3ODWWIRUP�I�U�GLH�$XIQDKPH�YRQ���*DVÀDVFKHQ���[�Pñ��

Die AUTOPULSE 220-M3 ist eine kompakte 1-phasige, Inverter basierte Impulsstromquelle mit 220 
Ampere Schweißleistung. Mit insgesamt 3 integrierten 4-Rollen-Drahtvorschubeinheiten, an denen 
neben Standard-Schweißbrennern auch Push-Pull und Spoolgun Brennersysteme eingesetzt werden 
können, eignet sie sich auch zum Verschweißen Drahttransport sensibler Schweißzusätze wie z.B. 
Aluminium. Die im Gerät hinterlegten 57 Synergieprogramme für Stahl, Edelstahl, MIG-Löten und 
Aluminiumwerkstoffe können über die „2-Knopfbedieneinheit“, mit großem mehrfarbigen Display, 
einfach aus dem Programmspeicher abgerufen und im „Easy-Modus“ über die Angabe von nur 2 
Parametern verarbeitet werden. Besonderes Augenmerk wurde auf eine intuitive Bedienung und 
reproduzierbare Prozesssicherheit gelegt.

gys-schweissen.com

MAXIMALE LEISTUNGSFÄHIGKEIT
 4 Mikroprozessoren�XQG�GLH�VSH]LHOOH�+DUGZDUHDUFKLWHNWXU�I�KUHQ�GLH�LQWHUQH�
���HOHNWURQLVFK�JHUHJHOWH���5ROOHQGUDKWYRUVFKXEHLQKHLWHQ�I�U�6SXOHQ�UG�����PP�LQWHJULHUW�
�$XWRPDWLVFKH�(UNHQQXQJ�X��8PVFKDOWXQJ�GHU�9RUVFKXEHLQKHLW�GXUFK�7DVWHUVWHXHUXQJ��
�%UHQQHU��X��.DEHOVXSSRUW�I�U���6FKZHL�EUHQQHU�	�6FKZHL�KHOP�
�3XVK�3XOO����9��X��6SRRO�*XQ�%UHQQHU�NRPSDWLEHO��RSWLRQDO��

VEREINFACHTES SCHWEISSEN
����V\QHUJLVFKH�6FKZHL�SURJUDPPH�JHZlKUOHLVWHQ�KRFKTXDOLWDWLYH��UHSURGX]LHUEDUH�
6FKZHL�HUJHEQLVVH�I�U�HLQ�EUHLWHV�6SHNWUXP�YRQ�:HUNVWRIIHQ��'UDKWGXUFKPHVVHUQ�XQG�
6FKXW]JDVHQ�
�'LH�LQWHJULHUWHQ��V\QHUJLVFK�SURJUDPPLHUWHQ�6FKZHL�NXUYHQ�JHEHQ�DXWRPDWLVFK�RSWLPLHUWH�
6FKZHL�SDUDPHWHU�YRU�XQG�ODVVHQ�GHP�$QZHQGHU�5DXP�I�U�LQGLYLGXHOOH�$QSDVVXQJHQ�YRQ�
'UDKWJHVFKZLQGLJNHLW��6SDQQXQJ��6WURP��'URVVHOZLUNXQJ�

OPTIMIERTE MIG/MAG EINSTELLUNGEN
 Schweißverfahren: 6WDQGDUG��3XOVH��3XOVH�LQ�3XOVH�XQG�0DQXHOO�
 Auswahl des Brennertastermodus:��7���7��6327��'(/$<��7$&.�)XQNWLRQ�
 Vollständige Kontrolle des Schweißzyklus:�(LQVFKOHLFKHQ��6RIWVWDUW��+RWVWDUW��8SVORSH��
'RZQVORSH��.UDWHUI�OOHU��*DVQDFKVWU|PXQJ�XVZ�
 Drahttransportbereiche zur Vermeidung von Kontaminationen getrennt:
��6WDKOGUDKW�������������������PP��REHUHU�%HUHLFK��1U���
��(GHOVWDKOGUDKW�������������PP��REHUHU�%HUHLFK��1U���
��$OXPLQLXPGUDKW�������������������PP��XQWHUHU�%HUHLFK��1U���
��.XSIHUGUDKW�&X6L�XQG�&X$O�������������PP��REHUHU�%HUHLFK��1U���

 
pTXLSp�G¶RULJLQH���
RULJLQDO�HTXLSHPHQW�
��RULJLQDODXVVWDWXQJ�
��HTXLSDPLHQWR�GH�

IDEULFD

EN 
60974-1 (40°C) U0  

IP
 

Protected  
& compatible

power generator
(+/-15 %)50/60 Hz A min  max ø mm ø mm Electronic

Control
P�PLQ X (40°C) V cm kg

200 >240 V  
1~ 16 15  220 0.6  1.2 ���

50 W
1  20

0.6/0.8
0.8/1.0

1.0/1.2 (Alu)

150 A @ 60%
130 A @ 100% 80 90 x 63 x 92.5 69 IP 21 24 kVA

ZUBEHÖR (OPTIONAL)

3XVK�3XOO�%UHQQHU�����9�

������ 4 m 3 kg ����$�
�����  �������������� ��P 4 kg

6SRRO�*XQ�%UHQQHU

������ 4 m 3 kg ����$�
�����  ��������

Lieferumfang: 3 Brenner

&X6L�����$� 
��P��������

6WDKO�����$� 
��P��������

$OX�����$� 
��P��������

+�0DVVHNDEHO������PPð�����P
+ Ausleger

PFC

265  V185 V
230 V110 V

Q��

n°2


